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© Zyllnder fflr bahnfdrmiges Material verarbaitande Maschlnen 

© Bei einem Zylinder fur bahnfdrmiges Materia! verarbet- 
tende Maschinen mit einem drehbar getagerten, rohrformi- 
gen Mantel (2), der von einer in Drehrichtung stehenden, 
einen gegenuber dem Innendurchmesser des Mantels klei- 
neren Au&endurchmesser aufweisenden Spindel (7) durch- 
setzt und hiermit uber mindestens ein symmetrisch zur 
Zytindermitte und koaxial zur Zyiinderachse angeordnetes 
StOtzlager (8) verbunden ist, das den als Aufnahmeraum fur 



eine mtttels mindestens eines Warmetauschers (14) ku hi bare 
Olfullung ausgebildeten Ringraum (9) zwischen Spindel (7) 
und Mantel (2) uberbrGckt, sind der bzw. die Wfirmetauscher 
(14) im Ringraum (9) zwischen Spindel (7) und Mantel (2) 
angeordnet. an der Spindel (7) befestigt und mittels uber 
zugeordnete Spindelausnehmungen (21, 22) fuhrender, flexi- 
bier AnschiuSleitungen (15) mh jeweils einer auSeren KOhl- 
mittelzuiaufleitung (16) bzw. -ablauflehung (17) verbunden. 
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Zylinder fQr bahnffirmiges Material verarbei 
tende Maschinen 



fQr 

Die Erfindung betrifft einen Zy 1 inder'bahnf Srraiges Ma- 
terial verarbeitene Maschinen, insbesondere einen Presseur 
fUr Tief druckmaschinen, mit einem auf seitlichen Lager- 
schilden drehbar gelagerten, rohrfOrmigen Mantel, der 

5 von einer in Drehrichtung stehenden, einen gegenOber 
dem Innendurchmesser des Mantels kleineren AuBendurch- 
messer aufweisenden Spindel durchsetzt und hiermit Qber 
mindestens ein symmetrisch zur Zy 1 i ndermi tte und koaxial 
zur Zyl inderachse angeordnetes StQtzlager verbunden ist, 

10 das den als Auf nahmeraum fur eine ihn zumindest teilwei- 
se einnehmende QlfUliung ausgebi Ideten Ringraum zwlschen 
Spindel und Mantel OberbrUckt. 

Ein Zylinder dieser Art ist aus der DE-A 31 14 731 be- 
kannt. Bei der hier vorgesehenen OlfQllung handelt es 

15 sich jedoch urn eine stehende OlfQllung, die lediglich 
dazu dient, einen W8rmeausgleich Qber der ZylinderlSnge 
herbeizuf uhren und lokale Temperaturspi tzen des Zylin- 
dermantels zu verhindern. Eine KQhlung des Zylinderman- , 
tels und damit des Mantelbezugs ist hierbei nicht mfiglich. 

20 Bei dieser bekannten Anordnung ergibt sich daher eine 
Beschrankung der zulfissigen Zy 1 inderdrehzahl auf einen 
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Wert, der deutlich unterhalb der bei modernen Tiefdruck- 
maschinen geforderten Drehzahl von 50 000 Urodrehungen 
pro Stunde liegt, da bei hohen Drehzahlen die Walkar- 
beit innerhalb des Gummibezugs zu einer Gummikerntem- 
5 peratur fQhrt, die oberhalb der zuiassigen Grenze liegt 
und damit die Lebensdauer des Gummibezugs negativ be- . 
einfluBt. 

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorlie- 
genden Erfindung, einen Zylinder eingangs erwahnter Art 

10 so zu verbessern, daB auf einfache Weise eine zuverias- 
sige KOhlung des 01s und eine vergleichsweise niedrige, 
Uber der Zylinderlange gleichmSBige Kerntemperatur des 
Gummibezugs des rotierenden Mantels erreicht werden, so 
daB auch bei vergleichsweise hohen Zyl inderdrehzahlenv 

15 eine hohe Lebensdauer des Gummibezugs gewahrleistet ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemSB dadurch gelbst, daB 
im Ringraum zwischen Spindel und Mantel mindestens ein 
die Spindel umgebender W3rmetauscher angeordnet ist, der 
auf an der Spindel befestigten Haltern aufgenommen und 
20 mittels Ober zugeordnete Spindelausnehmungen fOhrender, 
zumindest teilweise als flexible Schlauchabschnitte aus- 
gebildeter AnschluBleitungen mit einer auBeren KOhlmit- 
telzulauf leitung bzw. -ablauf leitung verbunden ist. 

Hierbei ist der warmetauscher in vortei lhafter Weise 
25 in den Zyl inderaof bau integriert. Ein innenl iegender 
Warmetauscher hier vorl iegender Art bietet in vortei 1- 
hafter Weise die MOglichkeit, Temperaturunterschiede 
einfach durch einen hohen KOhlmitteldurchsatz weitest- 
gehend zu reduzieren, was sich positiv auf die Erzielung 
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einer mbglichst gleichmaBigen 01 temperatur Ober der ge- 
samten Zyl inderUnge auswirkt. Das den Warmetauscher 
durchstrOmende KOhlmedium kann hierbei einfactuvon ei- 
nera vorlauf seitig unter Druck stehenden Versorgungsnetz , 
5 beispielsweise einem Wasserleitungsnetz, abgenomraen 

werden. Eine Umwaizanlage ist hier daher in vortei lhaf ter 
Weise entbehrlich. Dadurch, daB der Warmetauscher auf 
spindelseitig befestigten Haltern aufgenommen ist und 
daB die Liber Spindelausnehmungen fUhrenden AnschluBlei- 

10 tungen zumindest teilweise als flexible Schlauchab- 
schnitte ausgebildet sind, ist sichergestel It , daB in- 
nerhalb der dem spindelseitig befestigten Warmetauscher 
zugeordneten AnschluBleitungen die aufgrund einer Durch- 
biegung einer Spindel bzw. des gegeniaufig hierzu sich 

15 durchbiegenden Mantels sich ergebenden Bewegungen auf- 
genommen werden kbnnen, ohne daB sich Zwangskrafte er- 
geben. 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Obergeordneten MaB- 
nahmen kOnnen der bzw. die warmetauscher als die Spindel 
20 umgebende Rohrschlange bzw. Rohrschlangen ausgebildet 

sein. Hierdurch ergeben sich ein einfacher Warmetauscher- 
aufbau sowie eine platzsparende Anordnung und eine ver- 
gleichsweise groBe wirksame Oberfiache. 

In weiterer Fortbildung der Ubergeordneten MaBnahmen 
25 kbnnen zwei durch das bzw. die StOtzlager voneinander 
getrennte Warmetauscher vorgesehen sein. Dies ermfiglicht 
in vorteilhafter Weise einen zur Zyl indermi tte symmetri- 
schen Aufbau und wirkt sich vortei lhaft auf die Erzie- 
lung einer mOglichst gleichmaBigen Oltemperatur Qber der 
.30 gesamten Zyl inderUnge aus. In weiterer zweckmaBiger 
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Fortblldung dieses Gedankens kdnnen die beiden warme- 
tauscher stromungsmaBig hintereinander geschaltet und 
hierzu durch eine liber eine Spindelausnehmung ftlhren- 
de, den Bereich des StUtzlagers bzw. der StQtzlager Ober- 

5 brtickende Verbindungsleitung miteinander verbunden sein. 
Diese MaBnahmen ergeben in vorteilhafter Weise einen 
sehr einfachen Aufbau. Dennoch 13Bt sich hierbei ein- 
fach durch einen hohen KOhlmitteldurchsatz eine nahezu 
gleichroaBige Oberf lachentemperatur ira Bereich der ge- 

10 samten warmetauscheranordnung erreichen. 

Eine weitere, besonders vorteilbafte Ausgestaltung kann 
darin bestehen, daB in einem warmetauscherfreien Bereich • 
des Ringraums an der Spindel befestigte, von dieser ra- 
dial wegstehende und bis in den Bereich des Mantels rei- 

15 chende Olabstreifer angeordnet sind, denen in den Bereich 
eines zugeordneten warmetauschers fQhrende Spindelaus- 
nehraungen zugeordnet sind. Das von den Olabstrei.f ern 
den zugeordneten Spindelausnehmungen zugefOhrte 01 wird 
hierbei Qber diese Spindelausnehmungen in den Bereich 

20 eines warmetauschers gepumpt. Aufgrund der bei einer 
Rotation des Mantels sich ergebende Fliehkrafte ergibt 
sich dabei automatisch ein Niveauausgleich und damit. ei- 
ne OlrOckfQhrung. Der durch diese MaBnahmen bewirkte 
Olkreislauf wirkt sich vorteilhaft auf die Erzielung 

25 einer mSglichst gleichmaBigen Oltemperatur flber der ge- 
samten Zylinderiange aus. 

GemaB einer weiteren, vortei lhaften Ausgestaltung der 
Qbergeordneten MaBnahmen kOnnen die den Harmetauschern 
zugeordneten AnschluBr bzw. Verbindungsleitungen auf 
30 ihrer gesamten Lange als durch die zugeordneten Spindel- 
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ausnehmungen hindurchgreifende, flexible Schlauchab- 
schnitte ausgebildet sein. Diese MaBnahme verelnfacht 
die Montage und ergibt in vortei lhafter Weise gleith- 
zeitig die erwUnschte flexible Verbindung der stationSr 
zu verlegenden Kiihlmi ttelzu- bzw. -ablauf leitungen mit 
den spindelseltig zu verlegenden AnschluBleitungen, 
so daB die Bewegbarkeit der Spindel hierdurch nicht 
beei ntrSchtigt wird. 

ZweckmSBig kOnnen die Schlauchabschnitte gegenQber der 
zugeordneten Spindel ausnehmung UntermaB besitzen. Dies 
ermOglicht eine gleichzeitige Verwendung dieser Spin- 
delausnehmungen zur OlumwSlzung. 

Weitere zweckmSBige Ausgestal tungen und vorteilhafte Wei- 
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terbi ldungen der Obergeordneten MaBnahmen ergeben sich 
aus der nachstehenden Beschreibung eines bevorzugten Aus- 
fdhrungsbei spiels anhand der Zeichnung in Verbindung mit 
den restlichen UnteransprUchen. 

5 Die einzige Figur der Zeichnung zeigt einen LSngsschnitt 
durch einen mit WSrmetauschern versehenen Presseur fflr 
eine Tiefdruckmaschi ne. 

Der grundsStzliche Aufbau und die Wirkungswase von Tief- 
druckmaschi nen sind an sich bekannt und bedQrfen daher im 

10 vorliegenden Zusammenhang keiner nSheren Eriauterung mehr. 
Der der Zeichnung zugrundel iegende Presseur besteht aus 
einem mit einem Gummibezug 1 versehenen, rohrfOrmigen 
Mantel 2, der im Bereich seiner Enden mit seitlichen La- 
gerstutzen 3 versehen ist, die eine zur Mantelbohrung ko- 

15 axiale Bohrung aufweisen und Qber Schwenklager 4 an seit- 
lichen Lagerschi lden 5 gelagert sind. An den Lagerschi Iden 
5 greifen Hubzylinder 6 an, mit Hilfe derer der Presseur 
an den jeweils zugeordneten Zylinder angestellt bzw. an- 
gepreBt bzw. von diesem abgehoben werden kann. Innerhalb 

20 des rohrfSrraigen Mantels 2 ist eine ihn durchsetzende, in 
Drehrichtung stehend§ Spindel 7 vorgesehen, deren AuBen- • 
durchmesser kleiner als der Innendurchmesser der Mantel- 
bohrung bzw. der Bohrung der Lagerstutzen 3 ist. Die in 
Drehrichtung stehende Spindel 7 ist durch zwei symmetrisch 
,25 zur Presseurmitte und koaxial zur Presseurachse angeordjiete 
StQtzlager 8 mit dem Mantel 2 verbunden. Die StQtzlager 8 
sind einerseits durch einen spindelsei tigen Bund und an- 
dererseits durch eine rait einem geteilten Klemmring ver- 
sehene, auf die Spindel 7 aufgeklemrate BDchse fixiert. 

30 Die StQtzlager 8 teilen den Ringraum zwischen der Spindel 7 
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und den, Mantel 2 in drei voneinander getrennte Kammern 
9a. 9b, 9c auf. 

Die Spindel 7 ist langer als der mit den seitlichen Lager- 
stutzen 3 versehene Mantel 2, so daB die Enden der Spindel 
7 iiber die Enden der Lagerzapfen 3 und damit des Mantels 
2 auskragen. Die Ober die seitlichen Lagerzapfen 3 auskra- 
genden Enden der Spindel 7 sind von einer jeweils zugeord- 
neten VerschluBkappe 10 umfaBt. Die VerschluBkappen 10 sind 
mit dem jeweils benachbarten Lagerschild 5 verschraubt. 
Zur Fixierung der Spindel 7 in axialer Richtung sind die 
Verschlukappen 10 rait inneren Anlaufnasen 11 versehen. 
Zur Abdichtung der Schwenklager 4 gegenOber dem Innen- 
raura der VerschluBkappen 10 ist jeweils eine zwischen den 
einander zugewandten Stirnseiten der VerschluBkappen 10 
und des jeweils benachbarten Lagerzapfens 3 angeordnete 
Bewegungsdichtung etwa in Form eines Simmerrings Oder der- 
gleichen vorgesehen. 

Zur Bewerkstelligung eines Biegeausgleichs sind an den 
aus dem Mantel 2 herausragenden Spindelenden angreifende, 
bezuglich der Presseurachse in radialer Richtung betatig- 
bare, als Zylinder-Kolbenaggregate ausgebildete Stellor- 
gane 12 vorgesehen, die mit dem jeweils benachbarten La- 
gerschild 5 fest verbunden sind. Die VerschluBkappen 14 
sind im Bereich ihres zyl indrischen Tells mit jeweils 
25 einer dme zugeordneten Stellorgan 12 zugeordneten Radial- 
bohrung versehen, in die das dem hiervon umfaBten Spin- 
delende jeweils zugeordnete Stellorgan 12 stSBelfflrmig 
hindurchgreift. Im dargestel 1 ten Ausf Ohrungsbeispiel sind 
den Stellorganen 12 in die Radialbohrung der jeweils be- 
30 nachbarten VerschluBkappe 10 eingreifende StaBel 13 zu- 
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geordnet, an deren auBerem Ende die Kolbenstange des das 
betreffende Stellorgan 12 blldenden Zylinder-Kolbenaggre- 
gats anliegt. 

Ii Gummibezug 1 kommt es infolge der bei jeder Umdrehung 

5 des Mantels 2 sich ergebenden Walkarbeit zu einer starken 
M8rmeentwicklung. AuBerdem kann es hierbei aufgrund der 
Lagerreibung im Bereich der StUtzlager 8 zu einer lokalen 
Mrementwicklung kommen. Urn die Oberf lfichentemperatur und 
die Kerntemperatur des Gummibezugs 1 dennoch in zulfissigen 

10 Grenzen zu halten und einen Temperaturausgleich Qber der 
ganzen Presseuriange zu gewShrleisten, ist der Ringraum 9 
■it einer ihn teil^weise einnehmenden OlfQUung versehen, 
die ihrerseits laufend gekQhlt wird. Hierzu ist im Ring- , 
raum 9 mindestens ein an der Spindel 7 befestigter Warme- 

15 tauscher 14 untergebracht, der so angeordnet ist, daB er 
■it seiner Oberfiache in die bei sich drehendem Mantel 2 
a«fgrund der Fliehkraft ringfbrmig an die Innenseite des 
Mantels 2 sich anlegende OlfQUung eintaucht und dar mit- 
tels entsprechender presseurseitlger AnschluBleitungen 15 

20 ait einer auBerhalb des Presseurs angeordneten, stationSren 
tthlraittelzulauf leitung 16 bzw. KOhlmittelablauf leitung 17 
verbunden ist. Die AnschluBleitungen 15 verlaufen in spin- 
delseitig vorgesehenen Ausnehmungen. 

Ib dargestellten Ausf Ohrungsbeispiel sind zwei W3rraetau- 
25 scher 14 vorgesehen, die in den beiden auBeren Ringruam- 
kanmern 9a bzw. 9c untergebracht sind. Diese beiden warme- 
tauscher 14 kbnnen strOraungsraaBig parallel geschaltet sein. 
Is dargestellten Ausf Ohrungsbeispiel sind die beiden W8rrae- 
Uuscher 14 strflmungsmaBig hintereinander geschaltet. Hier- 
30 zb sind die warmetauscher 14 durch eine die mittlere. durch 
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die StUtzlager 8 begrenzte Ringraumkammer 9b UberbrOckend.e 
Verbindungsleitung 18 miteinander verbunden. Die Verbin- 
dungsleitung 18 veriauft in einer zugeordneten Spindel- 
ausnehmung, so daB im Bereich der StUtzlager 8 keine Kol- 
lisionen auftreten kannen. Im Bereich der mittleren Ring- 
raumkammer 9b sind an der Spsindel 7 befestigte, hiervon 
radial wegstehende, mit ihrem auBeren Ende bis in den Be- 
reich des Mantels 2 reichende Schaufeln 19 vorgesehen. 
Diese tauchen in das bei laufondem Mantel 2 ringfSrmig 
an diesen sich anlegende 01 sin und wirken somit als 01- 
abstreifer. Die Schaufeln 19 sind im Bereich weiterer 
Spindelausnehmungen angeordnet, welche die den Schaufeln 
19 zugeordneten Bereiche des Ringrauins 9 mit den den W8r- 
metauschern 14 zugeordneten Bereichen des Ringraums 9 
stramungsmSBig verbinden. wahrend des Betriebs wird so- 
mit das von den Schaufeln 9 abgestreif te und nach radial 
innen geleitete 01 in die den Warmetau.schern 14 zugeord- 
neten Bereiche des Ringraums 9 gepumpt. Aufgrund des in- 
folge der Fliehkraft sich ergebenden Ni veauausgleichs er- 
folgt automatisch eir. RiickfluB des 01s 3ber die StUtzlager 
8, die hier als waizlager ausgebildfct sind. Diese! Olum- 
waizung ergibt elnen guten Temperate rausgleich und gewShr- 
leistet gleichzeitig eine gute Lagerschmierung. 

Die AnschluBleitungen 15 und die Verbindungsleitung 18 
konnen einfach als in der zugeordneten Spindelausnehmung 
verlegte, flexible Schlauchabschnitte ausgebildet sein. 
Die Flexibilitat der Schlauchabschnitf.e erleichtert ihren 
Einzug in die zugeordnete Spindelausnehmung. Gleichzeitig 
ergibt sich hierdurch eine flexible Verbindung der auf 
der mittels der Stellorgane 12 bewegbaren Spindel 7 befes- 
tigten warmetauscher 14 mit den stationar werlegten Kuhl- 
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raittelzu- bzw. -ablauf leitungen 16 bzw. 17. Die die An- 
schluBleitungen 15 und die Verbindungsleitung 18 bilden- 
den Schlauchabsqhnitte besitzen im dargestellten AusfOh-«- 
rungsbeispiel gtgenOber der lichten Weite der jeweils zu- 

5 geordneten Spindelausnehmung UntermaB. Hierdurch ist 
sichergestellt, daB die mit Hilfe der Schaufeln 19 be- 
wirkte Olumwllzung Qber die der AnschluBleitung 18 und/ 
oder den Verbindungsleitungen 15 zugeordneten Spindelaus- 
nehmungen fOhren kann, die hierzu mit im Bereich der 

10 Schaufeln 19 ausmQndenden radiaien Abzweigungen 20 ver- 
sehen sind. 

Die Ausnehmungen der Spindel 7 sind im dargestellten Aus- 
fGhrungsbeUpiel in Form einer zentral angeordneten, axia- 
len Durchgangsbohrung £1 ausgebildet, von der vor und 

15 hinter jedem warmetauscher 14 radial ausraOndende, zur Auf- 
nahme d,er warmetauscherseitigen Endbereiche der die An- 
schluBleitungen 15 bzw. die Verbindungsleitung 18 bil- 
denden, Schlauchafoschnitte dienende Radialbohrungen 22 und 
die den Schaufeln 19 zugeordneten Abzweigungen 20 bilden- 

20 de Radialbohrungen abgehen. DU den AnschluBleitungen 15 
bzw. der Verbindungsleitung 18 zugeordneten Radialbohrun- 
gen 22 sind zur Spindelachse geneigt angeordnet, was den 
Einzug der die AnschluBleitungen 15 bzw. die Verbindungs- 
leitung 18 bildenden Schlauchabschnitte erleichtert. Es 

25 ware auch denkbar, die Spindel ausnehmungen als Leitungs- 
abschnitte auszubi 'iden, so daB lediglich von den Endquer- 
schnitten der Spin delausnehmungen wegfOhrende AnschluB- 
stutzen erforderluch wSren. Die Verwendung von in den 
Spindelausnehmungen verlegten Schlauchabschnitten er- 

30 leichtert jedoeh die Herstetlung der Spindelausnehmungen 
und die Lejtuncjs montage. 
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Zur Befestigung der WSrmetauscher 14 auf der Spindel 7 
sind auf dieser befestigte HaltebOcke 23 vorgsehen, die 
mit einer Verbindungsmuf fe 24 versehen sind, an der einer- 
seits das jeweils benachbarte Ende eines WSrmetauschers 14 
5 und andererseits das zugeordnete Ende einer AnschluB- bzw. 
Verbindungsleitung 15 bzw. 18 durch SchraubverschluB fest- 
legbar sind. Die im Bereich der Spindelenden aus der Axial- 
bohrung 21 herausragenden, die AnschluBleitungen 15 bil- 
denden Schl auchabschnitte sind im Bereich der VerschluB- 

10 kappen 10 mit der KUhlmittelzulauf leitung 16 bzw. KGhl- 
mittelablauf leitung 17 verschraubt. Hierzu sind in die 
VerschluBkappen 10 eingesetzte Verbindungsmuffen 25 vor- 
gesehen. Die die Spindel 7 tiberragenden Enden der Schlauch- 
abschnitte 7 gewahrleisten die infolge der Spindeldurch- 

15 biegung benotigte Bewegl ichkei t. 

Als Kuhlmittel kann Wasser Verwendung finden. KUhlwasser 
steht in vielen Druckereien in Form eines vorlauf seitig 
unter Druck stehenden, von einer zentralen KUhlstation aus 
gespeisten Netzes zur VerfOgung. Wo dies nicht der Fall 

20 ist, kann einfach aus dem normalen Wasserleitungsnetz ent- 
nommenes Wasser Verwendung finden. Die KOhlmittelzulauf- 
leitung 16 ist dementsprechend als Stichleitung eines der- 
artigen Versorgu-ngsnetzes 26 ausgebildet. Der Netzdruck 
reicht dabei aus, urn eine ordnungsgemSBe KQhlmittelstr6- 

25 mung im Bereich der Warmetauscher 14 zu gewShrleisten. 

Die KOhlmittelablauf leUung 17 mOndet in ein AbfluBrphr 27, 
das zurientralen KOhlstation zurOckfOhrt Oder, bei Ver- 
wendung von Leitungswasser, in die normale Abwasserkana- 
lisation miindet. Zur GewShrlei stung einer mSglichst gleich- 

30 bleibenden Temperatur des im Ringraum 9 vorhandenen 01s 
ist im Bereich cfef KOhlmittelablauf leitung 17 ein termo- 
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statisch steuerbares Drossel venti 1 28 vorgesehen, das 
dei KQhlmitteldurchsatz in Abhangigkeit von der KQhhiittel- 
teaperatur oder, wie hier, zweckmaBig in Abhangigkeit 
voe der oltemperatur reguliert. Hierzu ist ein die Ol- 
temperatur erfassender MeBfOhler 29 vorgesehen. Ura den 
Olstand im Rinyaum 9 auf einem gewQnschten Niveau zu 
halten und die Entstehung eines Oberdrucks im Ringraum 9 
zu verhindern, ist ein auBerhalb des Presseurs angeord- 
neter Olausgleichsbehaiter 30 vorgesehen, der Qber eine 
Stichleitung 31 mit dem Ringraum 9 verbunden ist. Die 
Stichleitung 31 ist mit einem im Bereich einer VerschluB- 
kappe 10 angeordneten AnschluBstutzen verschraubt. 

Die Spindel 7 samt den hierauf anzuordnenden Teilen in 
Form der StOtzlager 8, der warmetauscher 14 und der die- 
sei zugeordneten Haltebocke 23 sowie AnschluBleitungen 
15 und Ablauf leitungen 18 und der Schaufeln 19 bildet 
praktisch eine vormontierbare Baueinheit. Erst nach Mon- 
tage dieser Teile werden der Mantel 2 aufgeschoben und 
die seitlichen Lagerstutzen montiert. Die Integration 
der warmetauscher 14 in den Presseur wirkt sich daher nicht 
nichteilig auf die Montage aus. 
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PatentansprGche 



. Zylinder fllr bahnfOrmiges Material verarbeitende 
Maschinen, insbesondere Presseur fllr Tiefdruckma- 
schinen, mit einem auf seitlichen Lagerschi lden (5) 
drehbar gelagerten, rohrfdrmigen Mantel (2), der 
von einer in Drehrichtung stehenden, einen gegen- 
Qber dem Innendurchmesser des Mantels (2) kleine- 
ren AuBendurchmesser aufweisenden Spindel (7) durch- 
setzt und hiermit Ober mindestens ein symmetrisch 
zur Zy Undermine und koaxial zur Zyl inderachse an- 
geordnetes StOtzlager (8) verbunden ist, das den 
als Aufnahmeraum fur eine ihn zumindest teilweise 
einnehmende OlfQllung ausgebi ldeten Ringraum (9) 
zwischen Spindel (7) und Mantel (2) DberbrUckt, 
dadurch gekennzeichnet , daB im Ringraum (9) zwischen 
Spindel (7) und Mantel (2) raindestens ein die Spin* 
del (7) umgebender Warmetauscher (14) angeordnet 
ist, der auf an der Spindel (7) befestigten Haltern 
(23) aufgenommen und mittels Ober zugeordnete Spin- 
delausnehmungen (21, 22) fQhrender, zumindest teil- 
weise als flexible Schlauchabschnitte ausgebi ldeter 
AnschluBle'itungen (15) mit einer SuBeren KQhlmit- 
telzulauf leitung (16) bzw. -ablauf leitung (17) ver- 
bunden ist. 




2. Zylinder nach Anspruch 1, dadurch g ekennzelchnet, 
daB der bzw. die warmetauscher (14) als die Spindel 
(7) umgebende Rohrschlange bzw. Rohrschlangen aus- 
gebildet ist bzw. sind. 

5 3. Zylinder nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 

dadurch gekennzeichnet , daB der Mantel (2) durch an 
seinen seitlichen Enden dichtend anliegende, die En- 
den der Spindel (7) Dbergreif ende VerschluBkappen 
(10) abgedichtet ist, in die jeweils eine Verbindungs- 

10 muffe (25) eingesetzt ist, mittels der die KOhlmit- 
telzulauf leitung (16) bzw. -ablauf leitung (17) mit 
der jeweils benachbarten AnschluBleitung (15) ver- 
bunden sind. 

4. Zylinder nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
15 dadurch gekennzeichnet, daB die AnschluBleitungen 
(15) zumindest in dem den Abstand zwischen einer 
VerschluBkappe (10) und dem benachbarten Ende der 
Spindel (7) OberbrGckenden Bereich jeweils einen 
flexiblem Schlauchabschnitt aufweisen. 

20 5. Zylinder nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens zwei aus fQnf, 
vorzugsweise strOmungsmSBig hintereinander geschal- 
tete Warmetauscher (14) vorgesehen sind, die jeweils 
durch eine Ober eine Spindelausnehmung (21, 22) fOh- 

25 rende, den StOtzlagerbereich OberbrOckende Verbin- 
dungsleitung (18) miteiftander verbunden sind. 

6. Zylinder nach einem der vorhergehenden AnsprOche, ; t 
dadurch gekennzeichnet, daB in einem warmetaoscher- 
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freien Bereich des Ringraums (9) an der Spindel (7) 
befestigte, von dieser radial wegstehende und bis in 
den Bereich des Mantels (2) reichende Olabstreifer 
(Schaufeln 19) vorgesehen sind, denen in den Bereich 
eines zugehbrigen WBrmetauschers (14) fOhrende Spin- 
delausnehmungen (20, 21) zugeordnet sind. 

Zylinder nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spindel (7) mit einer 
zentral angeordneten, axialen Durchgangsbohrung (21) 
versehen ist, von der den Olabstreif ern (19) zuge- 
ordnete bzw. die AnschluBleitungen (15) bzw. die 
Verbindungsleitung (18) auf nehmende Radialbohrungen 
(20. 22) abgehen, von denen vorzugsweise die den An- 
schluBleitungen (15) bzw. der Verbindungsleitung 
(18) zugeordneten Radialbohrungen (22) zur Spindel- 
achse geneigt angeordnet sind. 

Zylinder nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die AnschluBleitungen 
(15) bzw. die Verbindungsleitung (18) insgesamt als 
_durch die zugeordneten Spindelausnehmungen (21, 22) 
hindurchfflhrende, flexible Schlauchabschni tte aus- 
gebildet sind, wobei zumindest der die Verbindungs- 
leitung (18) bildende Schlauchabschnitt, vorzugs- 
weise alle Schlauchabschnitte, gegenOber der zuge- 
ordneten Spindel ausnehmung (21, 22) UntermaB besitzt 
bzw. besltzen. 

Zylinder nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die KOhlmittelzulauf- 
leitung (16) an ein vorlauf seitig unter Druck stehen- 
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des KUhlmittelnetz (26) angeschlossen 1st. 

10. Zylinder nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurcfi gekennzeichnet, daB in der KUhlmittelablauf- 
leitung (17) eln termostatisch, vorzugsweise in Ab- 
5 hangigkeit von der Bltemperatur, steuerbares Drossel- 
ventil (28) vorgesehen ist. 
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